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ALEJANDRO ARAQUE  •  LCS SOLUTIONS CONSULTANT

LEONARDO FORERO •  LCS MES BUSINESS DEVELOPMENT MANAGER

Utilice la información de su 
compañía para mejorar la 
productividad y eficiencia 
de los procesos
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Agenda

¿Cuál era el reto?
¿Qué esperaban los 
diferentes 
involucrados?

¿Cuál es el cambio? Por dónde 
empezar…

¿Cuáles son las 
herramientas más 
apropiadas?

Resultados

1 2 3 4
65
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¿Qué está sucediendo?
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¿Qué está sucediendo?
Motivaciones para considerar soluciones de información

>>>>>>>>>>> >>>>>>>>>>>>> >>>>>>>>>>>>
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¿Qué actividades necesita mejorar?
Funcionalidades esperadas del sistema

Supervisión en
tiempo real

Manejo de órdenes
de producción

Manejo de
materiales

Gestión de lotes
de producción

Gestión del
Rendimiento

Gestión de la
Eficiencia Energética

Gestión de Activos

Integración de sistemas
ERP/LIMS/BMS/DCS…

¿Cuáles son las necesidades 
más importantes?

¿De qué forma se 
favorecerán los objetivos de 
la organización?
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¿Qué esperan los diferentes 
involucrados?
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Salvando las distancias
Creando consensos entre los diferentes interesados

Estrategia Procesos Estructura Personas IT

Mejora
continua

Rendimiento
predecible

Estandarización
de procesos

Planeación y
control

Ad-hoc

MOMS
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Madurez de la organización
Aprovechando las ventajas de la organización a través de la tecnología

Laberinto de 
datos y sistemas

Iniciar la transformación
MVP

Construir valor

Modularidad y
Escalabilidad
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Salvando las distancias
Consenso entre los interesados

Estrategia Procesos Estructura Personas IT

Mejora
continua

Rendimiento
predecible

Estandarización
de procesos

Planeación y
control

Ad-hoc
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¿Por qué cambiar?
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➢ Una fuente de verdad

➢ Eficiencia en la toma de decisiones

➢ Calidad en la información y en los resultados

➢ Simplicidad en la operación

➢ Capacidad de tomar decisiones informadas

➢ Seguimiento y Trazabilidad 

Aprovechando las ventajas de la tecnología

Manufactura Actualizada
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Objetivos del cambio
Funcionalidades esperadas del sistema

Operación Confiable Operación Segura Operación Ágil Cumplir requerimientos 
para exportar

Ultima tecnología para
operaciones

Innovación y mejora
continua
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¿Por donde empezar?
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Mapa de Transformación Digital
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Producción sin papel
(MES) Analítica de Datos

Seguridad de la información Seguridad operacional

Gestión Digital del Rendimiento
(MES)

Monitoreo de Proceso Gestión de Lotes de Producción

Gestión Digital de la Calidad 
(SPC & MES)

Gestión Energética

Automatización  de procesos Redes de Comunicaciones

© 2018 Client and/or its affiliates. All rights reserved.  Client Confidential      

Gestión del proceso de Producción
(MES)

Eficiencia Operativa Eficiencia de Costos Innovación Calidad

Trazabilidad y Genealogía
(MES)
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Tecnologías para materializar 
esta solución
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Tecnologías Existentes
Dónde y por qué usarlas

Planeación de Negocio y Logística

Gestión de Operaciones de Manufactura

Monitoreo y Supervisión

Control

Proceso de Producción

ERP / LIMS / WMS / BMSMeses
Días

Horas

Minutos

Segundos

µs
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Tecnologías Existentes
Donde y porque usarlas

Meses
Días

Horas

Minutos

Segundos

µs

Industria 3.0 Industria 4.0
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GESTION DE OPERACIONES DE MANUFACTURA – MOM/MES
La realización de valor es una oportunidad multidimensional de múltiples partes interesadas
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GESTION DE OPERACIONES DE MANUFACTURA – MOM/MES
La realización de valor es una oportunidad multidimensional de múltiples partes interesadas

Analista de datos

Mantenimiento

Calidad

Cadena de 
Suministro

Diseño de
Productos

Diseño de
Planta

Operaciones
Recursos
Humanos

Cliente

Cliente

MES TIENDE UN PUENTE ENTRE EL 
MUNDO EMPRESARIAL Y EL DE LA 

FABRICACIÓN

▪ Rastrear y documentar la transformación de
materias primas en productos acabados.

▪ Gestiona las definiciones de productos, BOM,
recetas, puntos de ajuste en proceso.

▪ Gestiona los recursos: disponibilidad de
equipos, estados, operarios.

▪ Trazabilidad y Genealogía.
▪ Libros de registro.
▪ Gestión de materiales.
▪ Calidad en proceso / SPC.
▪ Rendimiento de las máquinas.



PUBLIC • Copyright ©2021 Rockwell Automation, Inc. 21

TRANSFORMACIÓN DIGITAL – IIoT y Analítica
Maximizando el uso de los datos en beneficio de la organización
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TRANSFORMACIÓN DIGITAL – IIoT y Analítica
Maximizando el uso de los datos en beneficio de la organización

Infraestructura y Nube

Panorama Existente

Plataforma Industrial de Internet de la Cosas

In
d

u
st

ri
a

l 
Io

T 
S
o

lu
ti
o

n
s 

P
la

tf
o

rm
S
e

g
u

rid
a

d

Aplicaciones Conectores Modelos Lógica de Negocio Interfaz de usuario

Conectar Construir Análisis Gestión Experiencia

Bloques de Construcción

Socios Estratégicos | Integradores de Sistemas | Consultores de Gestión
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MES vs IIoT
Parecen lo mismo pero tenga cuidado

MES
• El propósito de MES es dirigir la ejecución del 

proceso de fabricación en la planta.
• MES es consciente del proceso, por lo que organiza 

las instrucciones de trabajo del operario y la 
automatización mientras avanza la producción.

• MES envía datos en tiempo real al sistema ERP 
mientras se ejecuta la orden de producción.

• MES contextualiza todos los datos recogidos por 
orden de producción.

• MES no proporciona análisis avanzados.
• MES ofrece capacidades básicas de generación de 

informes.
• MES requiere un esfuerzo considerable para su 

desarrollo.
• MES requiere una metodología de entrega en 

cascada.

IIoT
• Una plataforma IIoT recoge y contextualiza los datos 

de MES así como de otras aplicaciones como: WMS, 
ERP, LIMS, etc.

• La Plataforma IIoT contextualiza todos los datos 
recogidos por Activo (por ejemplo, Mezclador)

• La Plataforma IIoT proporciona capacidades de 
Analítica Avanzada.

• La Plataforma IIoT puede orquestar acciones (por 
ejemplo, instrucciones de trabajo del operador, 
notificación a sistemas externos, etc...)

• La plataforma IIoT proporciona una interfaz de 
usuario y un sistema de informes avanzados.

• La plataforma IIoT y las aplicaciones relacionadas 
son rápidas de implementar.
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¿Qué se implementó?
Construyendo una solución a la medida de las necesidades y aprovechando la tecnología

Control y SCADA IIoT

MES

Supervisión en
tiempo real

Gestión de la
Eficiencia Energética

Gestión de Activos
Gestión del

Rendimiento

Manejo de órdenes
de producción

Manejo de
materiales

Gestión de lotes
de producción

Integración de sistemas
ERP/LIMS/BMS/DCS…
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Encontrando el valor en las soluciones
Mejoras que han sido documentadas por los adoptadores tempranos de la digitalización

15% Inventario

8.6% Financieros

13.7% Calidad

7.8% Capacidad de respuesta

17% Eficiencia

CAPEX: 

30% en evasión de 

capital

Inventario: 

120 días a 82 días

Entrega a tiempo: 

82% a 96% 

Plazos de entrega: 

Reducción del 50% 

Calidad: 

40% mejora en RTYL 

MESA/LNS
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¡Su opinión es muy importante para nosotros!

Lo invitamos a escanear el código QR desde su celular

¡Muchas gracias!



PUBLIC • Copyright ©2021 Rockwell Automation, Inc. 47

www.rockwellautomation.com

¡ G R A C I A S !

http://www.rockwellautomation.com/
https://www.facebook.com/ROKAutomation
https://www.instagram.com/rokautomation
http://www.linkedin.com/company/rockwell-automation
https://twitter.com/ROKAutomation

