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Kalypso ofrece
transformacion digital para

ENFOQUE INDUSTRIAL

Rockwell Automation.

Ayudamos a nuestros
clientes a descubrir,
crear, fabricar y vender
mejores productos con
tecnologia digital.

AMPLIAS CAPACIDADES

Consultoria

Ciencia de
los datos

Tecnologia
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Ciencias : Alta tecnologia
biologicas Consumidores industrial
Estrategia
Operaciones

Gestion de cambios organizacionales

Gestion de proyectos y carteras de productos (PPM)

Analitica avanzada
Aprendizaje automatico
Inteligencia artificial

Automatizacion

Gemelo digijtal
Gestion del ciclo de vida de productos y datos
Internet de las cosas (loT)

Realidad extendida (RA/RV)

Fundada en 2004 Lider digital reconocido

Subsidiaria de Gartner CRN  ARC)

Advisory/'Group

propiedad absoluta o8
de Rockwell Automation 1DC °

IOT ANALYTICS
ANALYZE THE FUTURE ARKET INSIGHTS FOR THE INTERNET OF THINGS

Servicios
Administrados

Gestion de procesos y subcontratacion

Servicios administrados
Aplicaciones
Asistencia técnica

Infraestructura en la nube

KALYPSO



Establecemos el hilo digital que convierte la
Connected Enterprise en una realidad y transforma la innovacion de productos

Kalypso y Rockwell Automation®
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. de ideas ustifjcacion Fabricacion de mercados
y e:consumldor < 4 E:(s)zﬂgtgesz Comercializacién PS Y y operaciones ()
P ® ° o Logl‘stica de Planificacion o ) - o
Investigacion envios entrantes de procesos . Q - Pedidos Se_rvicio_y
() Y Desarrollo ° de fabricacion Logistica de Gestion de ventay asistencia
Requisitos de Desarrollo de productos Cumplimient ®  enviossalientes de canales configuracion técnica de
los productos de conceptos © NOIETVE PS Calidad productos
y riesgos Planificacion

Toma de decisiones Combinacién Automatizacion Mayor Integraciones digitales
proactiva de experiencia en tiempo real perspectiva que atraviesan las
digital y fisica situacional fronteras tradicionales
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Beneficios del Hilo Digital

Aumento de

hasta un 30% en

la produccion de
fabrica

Hasta un 50% de

aumento en OEE
(Eficiencia General
de los Equipos)
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Hasta un 33% de
disminucion en
el tiempo de
comercializacion

Hasta un 90% de

mejora en la
calidad correcta a la
primera
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Reduccion de

hasta un 12% en
los costos operativos

Hasta un 50% de
reduccion del
tiempo de
inactividad no
planificado

KALYPSO
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Fuentes de fallas en las operaciones desconectadas

Lanzamiento de
productos atrasados

KPlIs:
Retrasos en lanzamientos
Sobrecostos de comisionamiento

Tardar mas tiempo en lograr el OEE
objetivo

Desperdicios
de recursos

KPlIs:
Scrap / Retrabajo
Mermas en inventario

Baja utilizacion de
personal y activos

Pérdidas de Falla/paro no
desempeno en la programado en
produccion los equipos

KPIs: KPIs:

Tasa de Produccién

Falta de balance en el proceso de
produccion

Altos inventarios
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Fallas Catastroficas, Paros mayores,
Gasto en refacciones costosas,

Pérdida de productividad

Operaciones Manuales
y repetitivas

KPIs:

Baja utilizacion de personal
Ausentismo

Rotacion

Reduccién de throughput

Desperdicio de
energia

KPlIs:
Costo Energético
Emisiones de Carbono
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Variabilidad en el
control de procesos

KPIs:

Scrap / Retrabajo

Baja en el rate de produccion
Setups y changeovers elevados

Soporte y
Servicio tardios

KPlIs:
Paros mayores
Tiempo de respuesta

KALYPSO



¢ Cuales son los principales obstaculos que se necesitan superar para la
transformacion digital?

Ciberseguridad, seguridad y privacidad de los datos y confiabilidad 57.10% 55.70%

ROI o caso de negocio para la transformacién digital 48.60% 40.00%

Falta de presupuesto 45.70%
Falta de vision y aceptacion por parte de la administracion 47.10%
Cultura aversa al riesgo 41.40%
Oportunidades de procesos de negocio a través de multiples silos 28.60%
Talento de analitica limitados en la compafiia 32.90%
Falta de estandares de industria 28.60%
Falta de "ancho de banda": Estamos siempre ocupados como para hacer esto 27.10%
Brecha entre IT/OT 20.00%

H Lideres Retadores

Source: https://www.arcweb.com/blog/digital-transformation-industry
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Kalypso’s Smart Connected Operations (SCO) - Areas de Enfoque:

Ocho pilares de alto impacto respaldan el hilo digital y conectan la empresa

La digitalizacion del
desarrollo y la
ingenieria de
productos mejora la
conectividad entre |
+ Dy las
operaciones de
fabricacion, lo que
mejora el tiempo de
lanzamiento y
escala.

Puesta en servicio
de linea un 40%
mas rapida

Tiempo mas rapido
para escalary
apuntar a OEE

Optimizacion de
Lanzamiento de
Productos

Optimizacion
de Recursos

Planificacion y
programacion
inteligente con
algoritmos de
optimizacion de
recursos para
mano de obra,
materiales y
herramientas
para mejorar la
productividad

10-12% de
eficiencia laboral

Seguimiento a
recursos 15-30%
mas rapido

OPERACIONES DE MANUFACTURA CONECTADAS

Automatizacion
de Fabrica
Diseno y
validacion de
procesos
mediante la
creacion,
validacion y
optimizacion del
diseno de
automatizacion
basado en un
comportamiento
kinético realista.

Tiempo de
comercializacion
mas rapido

10% de mejora
de OEE

Optimizacion
de Control de
Procesos

Algoritmos
prescriptivos de
machine learning
para mejorar el
control de
procesos, la tasa
de producciony la
calidad del
producto.

10-25% mas de
productividad

10-40% costos de
mantenimiento
reducidos

Gestion del
Desempeiio
de Produccion

Métricas en
tiempo real que
permiten la
mejora de OEE y
técnicas de
gestion de
produccion
ajustada

5-8% aumento
de la capacidad
de produccion

Reduccion de los
cuellos de
botella

Gestion del
Desempeinio de
Activos

IA industrial para
detectary
predecir fallas en
activos de la
industria pesada

25-30%
reduccion de
fallas

30% mayor
utilizacion de
activos

Sustentabilidad
y Gestion
Energética

Estrategias efectivas y
tecnologias digitales
para mejorar los
resultados, lograr
objetivos sostenibles a
través de operaciones
energéticas
conectadas,
instalaciones
inteligentes e
innovacion de
productos.

5-30% de eficiencia
energética mejorada

3-30% de reduccion
de gases de efecto
invernadero

PRODUCTO
CONECTADO

Operaciones
de Servicio de
Campo

Realidad
aumentaday
reconocimiento de
objetos para soporte
de ingenieria
centralizado,
trabajos de
reparacion mas
seguros e
identificacion rapida
de repuestos

50-60% menos de
tiempo para la
formacion del
operador

95% de reduccion
del tiempo de
llamadas de
servicio



Modelo Operativo para Smart Connected Operations (SCO)

EJECUTANDO LA ESTRATEGIA

Gobierno &

Mejora Continua Liderazgo

Habilidades de
las personas

Modelo
Operativo
SCO

Entrega del valor y
monitoreo del
desempeno

Tecnologia

Procesos

KALYPSO




Digital at Scale tiene éxito con un enfoque MVP “Obtenga valor rapidamente

(10-13 semanas), luego
El enfoque de prueba de valor de Kalypso comience a escalar para
La profundidad del valor supera la amplitud de la aplicacion casos de uso adicionales”

PROFUNDIDAD
DE LA CREACION

A DE VALOR Modelado
0 p_rescrip_tjvo,
. NO HAGA ESTO HAGA ESTO simulacién y

Release 1 - optimizacion

Capacidades Set completo de Valor Enfocado
fundamentales capacidades y valor Valor obtenido para Modelado predictivo,
C r caso de uso aprenqlgaje automatico,

asos de uso Casos de uso especificos ) de US deteccién de anomalias
generalizados basados en prioridades prioritario
Escalar para agregar Escalar para agregar g‘gﬁgﬂi %‘; ‘;{a(;’:% égi'(z,)-n
valor nuevas aplicaciones de patrones

[to3 Las soluciones fallan cuando no logran impactos de

negocio inmediatos Habilidades de blsqueda de datos,

informes y analisis descriptivo

El impacto empresarial generalmente requiere
capacidades integrales

Arquitectura de conectividad

Por lo tanto, los enfoques fundamentales tienden a fundamental y modelo de datos

fallar.

Alternativamente, aplique una capacidad integral Release 1 - Foundation OnIy
con enfoque de aplicacion

NUMERO DE CASOS DE USO KALY PSO>




Vision de empresa conectada de Kalypso:
Habilitando el hilo digital

Fabricacion

Conectada --------

Desarrollo de Producto @ E&Sdhubc%?éﬂs de Productos
&

""" Conectado Dlatatorma 0T Conectados ..

Disefo Manufactura = Dashboards ]| Wearables
asistido “ A Aditiva Méviles L]
por IA :

Gemelo Realidad

v & igi - , % optimizacion de =———> Aumentada /
.'-'@ g:‘ggﬁlcgf X [Anrtt(ieflilg:?cna R éé mano de obra en Mixta

2. Monitoreo

de Salud

—=— de Equipos

Creacion de .
product digital Arquitectura
g Y, IoT/MES/ERP &
R_= Integracion de
Datos
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¢, Como podemos apoyarte a

- Construir casos de valor | Acompanar las Partner para Experiencia combinada
SuU pe rar |OS ObStacu |OS pa Fra una que paguen por los iniciativas con Change | implementaciony de Rockwell y Kalypso
. . - . . despliegues Management mantenimiento de para construir
exitosa transformacion digital? analytics arquitecturas IT/OT
integrales
Ciberseguridad, seguridad y privacidad de los datos X X
y confiabilidad
ROI o caso de negocio para la transformacion P b b
digital
Falta de presupuesto X X
Falta de vision y aceptacion por parte de la X b X
administracion
Cultura aversa al riesgo X X X
Oportunidades de procesos de negocio a través de X X
multiples silos
Talento de analitica limitados en la compania X b b X
Falta de estandares de industria b X
Falta de "ancho de banda": Estamos siempre X P P X

ocupados como para hacer esto

Brecha entre IT/OT P X X



CASO DE ESTUDIO DE CLIENTE
KALYPSO X G Boplwen

Paneles de control y alertas en tiempo real

SITUACION' ........................................ > SOLUCION' ........................................ > RESULTADOS

Calculo de KPI manual, en papel y laborioso  Solucién Smart Connected Operations Visibilidad mejorada de los
basada en ThingWorx para recuperar datos KPI en los niveles de linea de
de sistemas OPC y MES y presentar KPI en produccion, equipo, grupoy
varios niveles sitio

No hay visibilidad en tiempo real de los KPI
mas alla de la HMI basica de la maquina

Sin agregacion en tiempo real de la AR < ; Los datos han permitido una

in_forlmacic’)n del proceso en diferentes fggﬁ%ﬁgﬁ%g%ﬂﬂg (%eegréilg’gc;s para asignacion de recursos y una

niveles procesos)implementado en las primeras 2 planificacion de la capacidad

No existe una Unica fuente de verdad entre fabricas con implementacion global mas precisas )

los sistemas PLC, OPC, MES y ERP planificada para cubrir todos los sitios OEE y entregas a tiempo Reemplazo de pizarrones de

papel con paneles interactivos

mejoradas de pantalla tactil

Mantenimiento Predictivo

SITUACION: ....................... > SOLUCION: ........................................................... > RESULTADOS
Evitar fallas catastroficas de Desarrollé un modelo de IA predictivo de arbol Prediccion de E—
los equipos compresores que impulsado por gradientes (Gradient Boost Tree) que fallas del 18 s——
habilitan a todo el sistema monitorea el estado de la maquina y predice puntos compresor 40 §
productivo. de falla minutos antes g
Predecir si el compresor El modelo recopila equipos, servicios y datos 0 OEE mejorado y R
alternativo fallara operativos en tiempo real tiempo de
aproximadamente 30 minutos L C g ; P inactividad
o as alertas prescriptivas proporcionan notificaciones :
antes de que suceda utilizando y recomendaciones antes de que se dé cuenta de la reducido del

un modelo de IA industrial

falla equipo

Se desarrolld un mapa de calor de correlacion que
identifica variables importantes que ayudan a
predecir fallas del compresor.

16500 16550 16600

"~ Time

40 minutos antes tKaWtLrY P S o



CASO DE ESTUDIO DE CLIENTE

KALYPSO X G Boplwen

Linea conectada

Predecir Neural Network Predecir Gradient Boosting Regression
Optimizar Modified PSO Optimizar Gradient Descent Optimization — PreclecCir Gradient Boosted Trees

Approach Preictd v Actusl SfceLength Apprasch
Gradian Moosieed Tres

Gredari boownd vos srw sn o resmbla 2! s mmive trees e pem and impssve from peavious o,
Thes catzat of 188 pigorheT i calcubyred 2ased 37 Hhe neepos s Of 11 §LOCPaN v TRE

Thet cutzat & I Pl o 8 vEle Bctween (1 ol 1 Il iSSuikss the: sk o e Ore e Eoing dirn in This fesd 30 Frirtes
5 reccel nm craviad for anch of 148 COTEMERTE, SeCcE e Bateviar o1 88ch COTEMEmOr W OFfeT

i Srowsale srmien M ko nad da sl Wabda's ma pusish afakoal 8 bkt e Ll

Waatypss mPSO a\gedthm, hﬁqzﬁﬁ“? ‘ _-l_'h_'
== e
Compainia de servicios petroleros $6B USD Fabricante de llantas automotriz $33B Operador Petrolero $9B USD
ROP de perforacion 20- 45% de reduccion” en 40 minutos de
30% mas rapido * para tiempo no-operativo deteccion
trabajos de salida de debido a fallas de temprana” los
revestimientos empalme procesos de
bombas

“Resultados obtenidos por clientes de Kalypso

KALYPSO



CASO DE ESTUDIO DE CLIENTE

KALYPSO X G Boplwen

Gemelo Digital 1. DISENO DE LINEA

Lineas de disefo de
OEM y operaciones con
silos de procesos y
tecnologia en un
entorno fisico

Mejor colaboracion de
OEM con entornos de
ingenieria conectados,
lo que resulta en una
reduccion en el tiempo

Lider de CPG encarga y escala rapidamente una
nueva linea de fabricacion con Digital Twin

. 3. Habilitacion de la fuerza laboral: total de desarrollo de la
Puntos a destacar: rendimiento mejorado del operador jnea.
* El caso de valor detallado influy6 en el tiempo de capacitacion mas rapido 2. COMISIONAMIENTO DE LiNEA
liderazgo y la financiacién respaldada con herramientas XR. Paneles de

produccioén al inicio

DESPUES

* El gemelo digital de 4 puntos acelera

g 4. Optimizacion de procesos: la
la puesta en marcha de la linea de b P

inteligencia artificial y el analisis

El proceso de puesta La puesta en servicio

i P2 S en servicio es fisico y virtual reduce el tiempo
fabricacion avanzadq optimizan la OEE de se enfatiza una vez que de puesta en marcha
1. Disefio de linea: CAD y PLM fabricacion y reducen los costos de la linea se entrega a la ffsica 'al permiltir alos

establecen una red troncal digital y mantenimiento planta. 7 '&%ﬁgfﬁ ;il(';d:g ¢

reducen el tiempo de desarrollo antemano

2. P t icio de li irtual: | . .
simulacion  Ia emulacion optimizan 3. MONITOREO Y ANALITICA AVANZADA DE LA PRODUCCION
la validacion del producto y el proceso
de fabricacion.

Informes manuales y Paneles de control de
que requieren mucho ‘. . . . . . produccion en tiempo real;
tiempo; Analisis Jre - Algoritmos de aprendizaje
predictivo limitado y = automatico y técnicas de
falta de capacidades optimizacién para mejorar la
prescriptivas P calidad del producto

4. HABILITACION DE LA FUERZA DE TRABAJO

Reduccion en el tiempo de comisionamiento de linea a
través de emulacion avanzada y gemelos digitales

Manuales en papel y
explicaciones verbales
de los procedimientos
de mantenimientoy

operaciones.

Las representaciones de
realidad aumentada de
los procedimientos de
mantenimiento y
operaciones
contextualizan y mejoran
la formacién

Mas rapido en alcanzar el OEE objetivo

Reduccion de tiempo de entrenamiento de los
operadores a través de realidad extendida.




tAumenta el potencial de tu organizacion!
Estamos para servirte

@ linkedin.com/company/kalypso \ Sergio Martinez sergio.martinez@kalypso.com
| Principal &
O twitter.com/kalypsolp ' Regional Director,
LATAM

0 facebook.com/kalypsolp

instagram.com/kalypsolp
www.kalypso.com/sco
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